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1.2 tekniske data

Dimensioner: HxBxD: 2000 x 1200 x 1000 mm
 
Rygekabinen leveres delvist samlet. 

Ventilator data:
 
Kapacitet:		  350 m3/h 
Effekt:			   175 Watt/1,3A 
Hastighed:		  2870 Rpm

Filtre:

•	 Forfilter: 		  Eu5 finfilter
•	 Kulfiltre: 		  4 Stk Patroner
•	 Absolut/HEPA filter. 

 
Lydniveau: 		  45 dB 
Lys: 			   1 stk 2,5 W LED lampe 
PIR/bevægelsessensor: LK Fuga 10A
(Se separate instruktioner bagest i denne manual.)

Push/pull

Geovent rygekabiner fungerer efter Push/pull 
princippet, der giver en langt mere effektiv styring 
af luften, så man derved reducerer udslippet af lugt 
og skadelige stoffer til omgivelserne til et absolut 
minimum.
Rygekabinen aktiveres via en infrarød sensor, der 
registrerer om der er personer i kabinen og tænder og 
slukker ventilator og lys efter behov.

Rygekabinen leveres delvist samlet. 
Montering af rygekabinen vil normalt foregå ved 
ophæng på væggen som angivet i denne manual.

1.0 Generelle sikkerhedsforskrifter

VIGTIGT:
Læs hele vejledningen igennem før montering og ibrugtagning.

Opbevar denne betjeningsvejledning og giv alle brugere instruktion i, 
hvordan produktet fungerer og betjenes.

Undlad at demontere fabriksmonterede dele, da dette besværliggør 
ibrugtagningen af anlægget.  

Alle EL installationer bør foretages af en autoriseret elektriker. 

1.1 Anvendelsesområde

Geovent rygekabine er fremstillet til montering, hvor man ønsker en 
plads til at ryge indendøre uden at det generer omgivelserne.
Rygekabinens solide konstruktion er beregnet til brug på skibe, hvor 
der, p.g.a. vibrationer, stilles meget store krav til holdbarhed.

Den høje filtreringsgrad gør, at Geovent rygekabine kan installeres i 
bl.a. kontorer, omklædningsrum, hoteller eller andre steder, hvor der 
opholder sig mange mennesker.
De indbyggede filtre sørger for, at den filtrerede luft er ren og lugtfri.  
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Rygekabinen fastgøres i væggen ved hjælp af  de fire 
monteingshuller markeret herunder.  

Bemærk: I den øverste del af rygekabinen ses tre 
huller, hvoraf kun de to yderste bruges til montage. 
Det midterste hul er beregnet til ledningsføring.

Rygekabinen�s tag monteres oven på rygekabinen med 
umbraco skruer og ledningen trækkes fra 
LED l amperne til samleboksen.
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LED lampernes ledning fastgøres i samleboksen som 
vist herunder.

Inden siderne fastgøres, monteres de medfølgende 
styreskinner i gulvet. 
Siderne skubbes ind i skinnerne i tag, gulv og bagkant. 
Siderne fastgøres med popnitter.
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Appendix: Tekniske specifikationer for LK Fuga PIR 10A, der styrer rygekabinens drift.
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